‘ Soldagem TIG

MinarcTig Evo

MinarcTig

MasterTig MLS
MasterTig LT 250
MasterTig MLS ACDC
MasterTig ACDC

Soldadores TIG profissionais sabem o que querem. Na Kemppi,
desenvolvemos as ferramentas para manté-los felizes. Ignicao precisa e
fluxo de corrente suave e estavel sdo a base para todos os modelos de
nossa linha de soldagem TIG. Unidades de controle remoto opcionais
podem ser selecionadas para atender a condi¢cdes de oficinas ou de
locais, permitindo que os soldadores se concentrem na qualidade.



MinarcTig Evo 200/200MLP
A melhor qualidade de soldagem TIG

P &

Energy efficient

Por que comprar?

« 200 A CC com ciclo de 35 %,
monofasico, 230V

- Soldagem de étima qualidade

- Ignicao de arco refinada a partir
de5A

- Temporizador pré e pds-gas

- Temporizador de entrada/saida
de inclinacao

- Bloqueio do interruptor da tocha

- Opcéo de soldagem MLP e por
pulso

Opcodes de controle remoto de
corrente

- Tecnologia PFC para melhor
eficiéncia energética
- Uso com rede elétrica ou gerador

- Garantia Kemppi 2+ sobre pecas e
mao de obra

MinarcTig Evo

Suave, refinado e potente

O MinarcTig Evo é o que vocé espera de uma soldadeira Kemppi TIG. Ignicdo
HF precisa e refinada, com controle, poténcia e capacidade de trabalho para realizar
com seguranca uma série de trabalhos profissionais de soldagem. O MinarcTig Evo é
a solucéo ideal de soldagem DC TIG para aplicagdes industriais leves de fabricacdo,
instalacdo, conserto e manutencao. O tamanho leve e compacto é um verdadeiro
bonus para os profissionais que precisam se movimentar nas obras.

Os modelos incluem o MinarcTig Evo 200 ou o MinarcTig Evo 200MLP. O design
com fonte de alimentacdo PFC combina vantagens de desempenho como excelente
eficiéncia energética e a possibilidade de funcionamento seguro com cabos extralon-
gos de mais de 100 metros.

Os modelos MinarcTig Evo tém amplos visores de medicao com tela LED e apre-
sentam uma série de funcdes, como controle de tempo pré e pds-gés, controle de
tempo de corrente de inclinacéo e opg¢des de controle remoto. Os modelos MLP es-
tdo equipados com funcdes adicionais, como controle Minilog e funcédo semiauto-
matica de impulso de arco. O MinarcTig Evo é uma maquina de processo duplo que
também permite soldagem MMA de qualidade para diferentes tipos de eletrodos DC.

Este dispositivo é compativel com os modelos da tocha TTC s, consulte o leque dis-
ponivel cheio de tochas TIG nas paginas 86 - 89 modelos disponiveis no controle
remoto sao, na pagina 120.



Especificacoes técnicas

MinarcTig Evo 200/200MLP

Tenséo de alimentacdo 1~,50/60 Hz 230V £15 % (AU 240V +15 %)
Poténcia nominal na corrente maxima  TIG 35%ED 200 A/4,9 kVA
MMA 35% ED 170 A/5,7 kVA
Corrente de alimentacao, l1max TIG 21,1 A
MMA 24,8 A
Corrente de alimentacao, l1eff TIG 12,7 A
MMA 14,7 A
Cabo de alimentacdo HO7RN-F 3G1.5 (1,5 mm? 3 m)
Fusivel tipo C 16 A
Saida 40 °C TIG 35%ED 200A/18V
60 % ED 160A/164V
100 % ED 140 A/156V
MMA 35%ED 170 A/26,8V
60 % ED 130A/252V
100 % ED 110A 7244V
Faixa de soldagem TIG 5A/10,2V...200 A/18,0V
MMA 10 A/20,4V...170 A/26,8V
Tenséo de circuito aberto 95V (VRD 30V, AUVRD 12V)
Consumo em espera TIG 10w
MMA 30W
Fator de poténcia a 100% de ciclo TIG 0,99
MMA 0,99
Eficiéncia a 100% de ciclo TIG 77 %
MMA 83 %
Tensao de escorvamento 6...12 kv
Eletrodos de soldagem, MMA ) 1,5...40mm
Dimensdes externas CxXPxA 449 x 210 x 358 mm
Peso (sem cabos) 11 kg
Classe de temperatura F (155°C)
Grau de protecao IP23S
Classe de compatibilidade eletromagnética A
Faixa de temperatura operacional -20...+40°C
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C

Normas: I[EC 60974-1, IEC 60974-3, IEC 60974-10, IEC 61000-3-12

Como encomendar

MinarcTig Evo (incluindo cabos de aterramento e de soldagem e alca de ombro)

MinarcTig Evo 200, TTC 2204 m P0640
MinarcTig Evo 200, TTC 220 8 m P0641
MinarcTig Evo 200MLP, TTC 2204 m P0642
MinarcTig Evo 200MLP, TTC 220 8 m P0643
MinarcTig Evo 200 AU, TTC 2204 m P0672
MinarcTig Evo 200 AU, TTC 220 8 m P0673
MinarcTig Evo 200MLP AU, TTC 2204 m P0674
MinarcTig Evo 200MLP AU, TTC 220 8 m P0675
MinarcTig Evo 200 DK, TTC 2204 m P0676
MinarcTig Evo 200 DK, TTC 220 8 m Po677
MinarcTig Evo 200MLP DK, TTC 220 4 m P0678
MinarcTig Evo 200MLP DK, TTC 220 8 m P0679

* Modelo A UA é para os mercados da Austrélia e da Nova Zelandia, modelo DK para a

Dinamarca. Eles tém diferentes placas de alimentacéo.

Aplicacoes
- Instalacao e configuracao

- Reparo e manutencao

- Oficinas de producdo de chapa
fina de metal

- IndUstria quimica e de
processamento

A fungdo Minilog é um recurso para solda-
gem pulsada muito fdcil de usar: simples-
mente defina o tempo de pulso e a corrente
meédia e comece a soldar.

Soldagem de qualidade, onde quer que o
trabalho o leve

MinarcTig Evo 200MinarcTig Evo 200 MLP
com fungdo Pulse



MinarcTig 250, 250MLP

Poderoso, portatil e compacto

@

Por que comprar?

- Excelente ignicdo de baixa corrente

- Visor de parametros nitido

- Temporizador pré e p6s-gas

- Temporizador de entrada/saida de
inclinacao

- Bloqueio do interruptor da tocha

- Opcéo de soldagem por pulso

- Adequado para uso com a rede
elétrica ou gerador

Aplicacoes
- Instalacao e configuracao

- Reparo e manutencao

- Oficinas de producéo de chapa fina
de metal

- Industria quimica e de
processamento

MinarcTig

Qualidade refinada de solda-
gem TIG para aplicacdes precisas

O MinarcTig 250 é a solucdo ideal de soldagem DCTIG para aplicacdes de instala-
cdo, conserto e manutencdo. O modelo de 250 A oferece trabalho de alta qualidade,
é leve, compacto e um verdadeiro bénus para profissionais que precisam se movi-
mentar nas obras.

O MinarcTig 250 é um equipamento com processamento duplo, proporcionando
uma impressionante experiéncia de soldagem DCTIG e MMA. Além do equipamento
250 basico, hd também o modelo 250 MLP, equipado com recursos especiais, como
Minilog e funcédo de arco pulsado. O alto ciclo de trabalho de 35% e a leveza combi-
nam vantagens reais de desempenho, além de controle excepcional em baixa corren-
te de ignicdo significa qualidade refinada de soldagem TIG para aplicagdes precisas.

Este dispositivo é compativel com os modelos da tocha TTC s, consulte o leque dis-
ponivel cheio de tochas TIG nas paginas 86 — 89 modelos disponiveis no controle
remoto sao, na pagina 120.



Especificacoes técnicas

MinarcTig 250/250MLP

Tensao de alimentacao 50/60 Hz 3~,400V (-20...+15 %)
Poténcia nominal na corrente méxima TIG 7,2 KVA
MMA 8,2 kVA
Cabo de alimentagao HO7RN-F 4G1.5 (5 m)
Fusivel, lento 10 A
Saida 40 °C TIG 30 % ED 250A/20.1V

60 % ED 180A/172V
100%ED  160A/ 164V
MMA 35%ED 220A/288V
60 % ED 170 A/ 268V
100%ED  150A/260V

Faixa de soldagem TIG 5A/10,2V =250 A/ 20,1V
MMA 10 A/20,4V —220 A/ 288V
Tensao de circuito aberto 95V
Fator de poténcia na corrente maxima TIG 0,92
MMA 0,91 MinarcTig 250 mostrado na unidade de
Eficiéncia na corrente maxima TIG 80 % transporte opcional de 2 rodas MST400.
MMA 86 %
Eletrodo de soldagem 2 1,5-5,0 mm
Dimensoes externas CxLxA 400 x 180 x 340 mm
Peso (sem cabos) 11 kg

Como encomendar

MinarcTig

MinarcTig 250 TTC160,4 m P0607

MinarcTig 250 TTC 160,8 m P0608

MinarcTig 250 TTC220,4m P0609

MinarcTig 250 TTC 220,8m POG10 O MinarcTig 250 é um qupamemo ideal
: : para tarefas de fabricagdo de chapa fina. A

MinarcTig 250 MLP T7C160,4m PO6TI ignicdo de baixa corrente e o arco estdvel fa-

MinarcTig 250 MLP TTC 160,8 m P0612 cilitam a soldagem de qualidade.

MinarcTig 250 MLP TTC220,4m Po613

MinarcTig 250 MLP TTC220,8 m P0614

Acessorios

Cabo de soldagem 25 mm’ 5m 6184201

Cabo de retorno de aterramento 5m 6184211

25 mm?

Unidade de transporte MST 400 6185294

O MinarcTig pode ser utilizado na produgéo
e manuten¢do de muitos produtos de metal.
Na oficina ou na obra, o MinarcTig 250 é um
parceiro de soldagem confidvel e portdtil.

s

MinarcTig 250 panel MinarcTig 250MLP panel



MasterTig MLS 3000/4000

Algumas ferramentas simplesmente sao
melhores de usar do

que outras

EEE@®

Por que comprar?

- Saida de energia DCTIG e MMA

- Tamanho compacto que garante
mobilidade sem esforco

- Excelente qualidade de ignicao,
mesmo com tochas TIG longas

- Funcao de pulsos rdpidos aumenta
a velocidade e a qualidade da
soldagem

- Adequado para uso com a rede
elétrica ou gerador

Aplicacoes
- Instalagao e canteiro de obras

- Reparo e manutencao

- Oficinas de producéo de chapa fina
de metal

- Industria quimica e da energia

MasterTig MLS

Equipamento CC
para aplicacdes industriais

A linha MasterTig MLS DC tornou-se um padrédo do setor para muitos usudrios,
oferecendo desempenho de soldagem precisa e design leve e portatil. Escolha popu-
lar entre os profissionais de soldagem, as opc¢des incluem fontes de energia de 300 e
400 A, com ciclo de trabalho de 30% na corrente de saida méaxima.

Escolha entre quatro opc¢des de painel de controle, permitindo selecionar exatamen-
te o parametro de controle certo para sua aplicacédo de soldagem.

As op¢bes do painel de controle MTL/MTX/MTM/MTZ incluem funcdes basicas e
de especialista necessarias para as soldagens DC TIG e MMA de qualidade. Os recur-
sos podem incluir: Ignicdo HF ou de contato, controle pré e pds-gas, travamento do
gatilho da tocha 2T/4T, opcdes de controle remoto e de configuracéo, temporizador
de inclinacdo ascendente e descendente da corrente de soldagem, ignicao de pulso
MMA, dinamicas de arco MMA, TIG pulso e pulso sinérgico, temporizador local, log 4T
e funcdo de canal de memoaria.

Este dispositivo é compativel com os modelos da tocha TTC s, consulte o leque dis-
ponivel cheio de tochas TIG nas paginas 86 - 89 modelos disponiveis no controle
remoto sao, na pagina 120.



Especificacoes técnicas

MasterTig MLS™ 3000 4000
Tensdo de alimentagao 3~ 50/60 Hz 380-440V +10% 380-440V +10%
Ppténcia nominal a 100% de TIG 8,4 kVA 13,8 kVA
g MMA 9,4 kVA 15 kVA
Fusivel, com retardo 10A 16 A
Saida 40 °C 30%EDTIG 300 A/22V 400 A/26 V
60 % EDTIG 230 A/192V 320 A/22,8V
100% EDTIG 200 A/18V 270 A/20,8V
40% ED MMA 250 A/30V 350 A/34V
60 % ED MMA 205 A/28,2V 285A/314V
100% ED MMA 160 A/26,4 220 A/28,8V
Faixa de soldagem TIG 5A/10V ...300 A/22V 5A/10V...400 A/26V
MMA 10 A/20,5V...250 A/30V 10 A/20,5V ...350 A/34V

Tens&o de circuito aberto 80V CC 80V CC
Fator de poténcia a 100% de ciclo 0,95 0,95
Eficiéncia a 100% de ciclo 86 % 86 %
Eletrodo de soldagem [} 1,5...50 mm 1,5...60 mm

Dimensdes externas CxLxA

500 x 180 x 390 mm

500 x 180 x 390 mm

Peso 22 kg 23 kg
MasterCool 10

Tensao de alimentacao 50/60 Hz 400V (-15...420 %)

230V (-15...4+10 %)

Poténcia de refrigeracao 100 % ED 1,0 kW

Poténcia nominal 100 % ED 250 W

Dimensoes externas CxLxA 500 x 180 x 260 mm
Peso 10 kg
Como encomendar

Fontes de alimentacao

MasterTig 3000 MLS 6114300

MasterTig 4000 MLS 6114400

Unidades de resfriamento

MasterCool 10 6122350

Painéis de controle

MTL 6116000

MTX 6116005

MTM 6116010

MTZ 6116015

Unidades de transporte

T100 6185250

T130 6185222

T200 6185258

Opc¢oes MasterTig MLS

MTL

MTX

M1z

MTM

O equipamento MasterTig MLS é leve e por-
tdtil para uso em obras, mas oferece alta cor-
rente de soldagem e alto ciclo de trabalho.



MasterTig LT 250

Uma excelente solucao de soldagem TIG
que elimina controles

problematicos e cabos de
alimentacao elétrica

@

/

Energy efficient

Por que comprar?

-+ TIG/MMA CC de 250 A a 35% ED

- Nao ha cabos de alimentacao
elétrica ou de controle

- Tamanho compacto e peso
reduzido: 12,6 kg

- Opgodes de controle remoto de
corrente

+ lgnicao HF ou por contato
- Visor de medicao digital

- Medidor de fluxo de gas instalado
de fabrica

- Controles pré e pés-gas

- Temporizadores de controle de
inclinacdo

- Travas 2T e 4T

- Garantia Kemppi 2+

MasterTig LT 250

Equipamentos TIG para construgoes e locais
de condi¢des extremas

O MasterTig LT 250 elimina a necessidade dos tradicionais cabos de controle e
de alimentacao de tensdo, acabando com os riscos a salde e a seguranca local, os
problemas de gerenciamento de cabos e de manutencao do local. A fonte de ener-
gia eletronica refrigerada a ar € ideal para ambientes desafiadores, incluindo locais
com alta temperatura e umidade, e canteiros de obras com condicées de trabalho
abaixo de zero. Alimentado por qualquer fonte de energia de soldagem CC que for-
neca um polo com tensdo minima de 40 volts, incluindo geradores de solda, fontes
MMA e MIG/MAG, o Mastertig LT 250 oferece a solugao TIG CC mais versatil.

Ignicdo precisa tanto em processos TIG CC quanto MMA, facilitam a soldagem,
atendendo a aplicacdes confidveis que usam tochas com comprimentos estendidos.
O visor digital fornece clara referéncia para os valores pré-definidos de soldagem e a
configuracédo de parametros é logica, facil e precisa. O medidor de controle de gas
instalado no painel traseiro permite o controle de fluxo de gés de protecao localizado,
e pesando apenas 12,6 kg, o Mastertig LT 250 é facil de carregar para qualquer lugar
com a alca de ombro feita em tecido que vem de fabrica.

Diversas unidades MasterTig LT 250 podem ser alimentadas a partir de apenas
uma fonte de energia. O KempGouge ARC 800 da Kemppi é uma solucao ideal para
fonte de energia principal, que fornece energia suficiente para alimentar em poténcia
total até quatro unidades do LT 250 — e € possivel soldar com todas as unidades na
mesma peca de trabalho.



Especificacoes técnicas

MasterTig LT 250
Faixa de tensao de alimentagao CcC 40-100V
Poténcia nominal de entrada 8,6 kW/9,1 kVA
Corrente de alimentacdo, ITmax TIG 155 A
MMA 230A
Corrente de alimentacdo, |1eff TIG 90 A
MMA 135A
Ciclo de carga 40 °C TIG 35%ED 250 A/20V
60 % ED 200 A/18V
100% ED 160 A/164V
MMA 35%ED 250 A/30V
60 % ED 200 A/28V
100% ED 160 A/264V
Faixa de soldagem TIG 5A/1V-250A/35V
MMA 10 A/1V =250 A/35V
Tensao de circuito aberto 90V
Consumo em espera TIG 8W
MMA 21W
Eficiéncia a 100% de ED TIG 80%
MMA 86%
Eletrodos de soldagem MMA 1,6 - 50mm
Dimensdes externas (CxPxA) 460 x 180 X 390 mm
Peso 12,6 kg
Classe de temperatura F
Grau de protecao IP23S
Classe de compatibilidade eletromagnética A
Faixa de temperatura operacional -20...+40°C
Faixa de temperatura de armazenagem -40...+60 °C

Normas: IEC 60974-1:2012, IEC 60974-10:2007, IEC 60974-3:2007

Como encomendar

MasterTig LT 250 6115100 Opcoes de controle remoto de corrente
Cabos RTC 10 6185477
Cabo de soldagem, 35 mm? 5 m 6184301 RTC 20 6185478
Cabo de soldagem, 35 mm?, 10 m 6184302 R10,5m 6185409
Cabo de aterramento, 35 mm? 5m 6184311 R10,10 m 618540901
Cabo de aterramento, 35 mm?, 10 m 6184312 R11F 6185407
Cabo de aterramento, 35 mm? 5m 6183305 Medidor de fluxo de gés Ar/relégio 6265136
Cabo de extensao, 35 mm? 10 m 6183310 Mangueira do gas de protecao W001077

(4,5m)

Alca de ombro 9592160

Fonte de energia principal opcional para
uso de multiplos operadores

KempGouge ARC 800

6284000

Este dispositivo é compativel com os modelos da tocha TTC s6, consulte o leque dis-
ponivel cheio de tochas TIG nas paginas 86 - 89 modelos disponiveis no controle

remoto sao, na pagina 120.

Painel de controle MasterTig LT 250: sele¢do
de processo para TIG e MMA, igni¢do HF ou
Touch-Arc, chave de travamento da tocha e
selecdo do controle remoto. Visor de corrente,
controle pré e pds-gds e temporizador de in-
clinagdo de corrente.

O controle remoto R 10 oferece um conve-
niente controle de corrente a distancia para
0s processos TIG e MMA.

O controle remoto RTC 10 integra as tochas
TTCTIG para facilitar a requlagem de corren-
te durante a soldagem.

O pedal de controle remoto R11F garante re-
gulagem de corrente precisa onde é necessd-
rio ajuste fino e frequente. Ideal para uso em
oficina.



MasterTig MLS 2300/3003 ACDC

Controle MLS para a melhor
qualidade de soldagem TIG

/

Energy efficient

SI©

Por que comprar?

- Processos TIG e MMA, por exemplo:

DC-/DC+/AC/MIXTIG

- Consumo eficiente de energia,
dimensdes compactas

- MasterCool opcional para
aplicacbes de alta carga

- MicroTack para soldagem rapida e
de baixo calor

Aplicacoes
- Oficinas de producdo metalurgica
- Estaleiros e indUstria offshore

- Industria quimica e de
processamento

- Soldagem mecanizada

MasterTig MLS ACDC

Facilite os trabalhos exigentes

O MasterTig MLS ACDC oferece aos profissionais de soldagem TIG o controle
necessario para satisfazer com precisao a suas necessidades. Seja qual for a aplica-
cao, desfrute do desempenho. As opcoes de modelos incluem uma verséo de 230 A,
com fonte de energia monofésica, e uma de 300 A, com fonte de energia trifasica de
230/460 V.

O MasterTig MLS ACDC é especialista em soldagem precisa de aluminio, compa-
tivel com todos os materiais soldados. O design modular permite criar o pacote que
melhor se adapte a suas necessidades.

A escolha entre os painéis de controle ACS ou ACX permite o rapido ajuste de
parametros basicos, incluindo: controle de tempo pré e pds-gas, frequéncia de arco
CA e controle de inclinacdo ascendente e descendente. O ACS fornece todos os con-
troles necessarios para soldagem CC, CA e MIX TIG com HF ou ignicédo de contato. O
ACX oferece fungdes adicionais, incluindo MicroTack, canais de memaria e funcao de
soldagem pulsada.

Este dispositivo é compativel com os modelos da tocha TTC s6, consulte o leque dis-
ponivel cheio de tochas TIG nas paginas 86 — 89 modelos disponiveis no controle
remoto sao, na pagina 120.



Especificacoes técnicas

MasterTig MLS

Tensao de alimentacéo 50/60 Hz

2300 ACDC
1~,230V (£15 %)

3003 ACDC

3~,230V (-10%)...460V
(+10 %)

Poténcia nominal a 100% TIG 5,7 KVA 9,2 kVA
g cicho MMA 6,0 kVA 10 kVA
Fusivel recomendado (lento) 15A 20/16 A
Saida 40 °C 40% EDTIG 230 A/192V 300 A/22V
60 % EDTIG 200 A/18V 230 A/192V
100% ED TIG 170 A/16,8V 190 A/17,6V
40% ED MMA 180 A/272V 250 A (230V CA 30 %)/30V
60 % ED MMA 150 A/26V 230 A/292V
100% ED MMA 120 A/24.8V 190 A/27,6 V
Faixa de soldagem TIG 3A/10V=230 A/19,2V 3A/10,0V-300 A/22V
MMA 10 A/20,5V180 A/27,2V 10 A/20,5V-250 A/30V
Tensdo de circuito aberto 58V CC 58V CC
Modelos AU 20V CC/VRD =
/VRD
Fator de poténcia a 100% de ciclo 0,99 0,95
Eficiéncia a 100% de ciclo 82 % 81 %
Eletrodo de soldagem, [2) 1,5...40mm 1,5...50mm
MMA

Dimensdes externas CxLxA

430 % 180 x 390 mm

500 x 180 x 390 mm

Peso

15 kg

25kg

Unidade de resfriamento

MasterCool 20

MasterCool 30

Tensao de alimentagao 230V (15 %) 24V CC
Poténcia nominal a 100% de ciclo 50 W 50 W

Poténcia de refrigeracao 1,0 kW 1,0 kW
Pressdo maxima 400 kPa 400 kPa

Liguido de arrefecimento recomendado

20..40% de etanol/agua

20..40% de etanol/agua

Volume do tanque

31

31

Dimensdes externas CxLxA

500 x 180 x 260 mm

500 x 180 x 260 mm

Peso

8kg

8kg

Como encomendar

Fontes de alimentacao

MasterTig MLS 2300 ACDC

6162300

MasterTig MLS 2300 ACDC VRD AU

6162300AU

MasterTig MLS 3003 ACDC VRD

6163003VRD (Dispositivo de redugao de tenséo)

MasterTig MLS 3003 ACDC 6163003
Unidades de resfriamento

MasterCool 20 (MasterTig MLS ACDC 2300) 6162900
MasterCool 30 (MasterTig MLS ACDC 3003) 6163900
Painéis de controle

ACS 6162805
ACX 6162804

Opc¢oes MasterTig MLS

ACS
w), [HEE
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Todos os equipamentos de soldagem Mas-
terlig MLS ACDC podem ser equipados com
um painel de controle ACX ou ACS, introdu-
zindo inimeras recursos adicionais que fa-
cilitam e tornam a soldagem mais eficiente.

Um arco estdvel assegura uma solda lisa, ga-
rantindo boas propriedades mecéanicas para
ajunta.

A soldagem MicroTack é uma maneira fdcil,
rdpida e precisa de melhorar sua qualidade
e produtividade. Extremamente eficaz com
materiais muito finos.



MasterTig

ACDC 3500W

Poderoso, confiavel
e seguramente econdmico

0o &

Por que comprar?

- O equilibrio de CA automatico
aumenta a qualidade e a
velocidade de soldagem

- Controle de penetracao precisa
baseado no ajuste de frequéncia
daCA

+ Arco de ignicao confiavel e
funcional

- Opcéo de trés painéis de controle
para atender a diferentes
necessidades dos clientes

- Eficiéncia energética e excelente
para ambientes com alimentacgao
limitada por fusivel de baixa
corrente

Aplicacoes
- Oficinas de producéo

- Industria quimica e de
processamento

- Instalacao e configuracao
- Reparo e manutencao

MasterTig ACDC

Energy efficient

MasterTig ACDC 3500W montado na unidade de transporte T
22.

Equipamento ACDCTIG
poderoso com baixo consumo

O MasterTig ACDC 3500W requer apenas uma fonte de alimentacao trifasica de
20 A, uma pequena indicacdo da economia oferecida por este moderno design de
fonte de energia. A poténcia méaxima de 350 A em ciclo de trabalho de 60% garante
que vocé tenha poténcia suficiente e a unidade de resfriamento a 4gua mantém as
tochas refrigeradas durante a soldagem em carga de producao alta.

Os painéis de controle MasterTig ACDC 3500W fornecem todas as funcoes ne-
cessarias para a soldagem TIG. Basta escolher o nivel de controle adequado a suas
necessidades especificas. As opgoes incluem versdes basicas e pulsadas com visores
de medicéo grandes e nitidos. As caracterfsticas padrao incluem: controle de tempo
pré e pods-gas, controle ascendente e descendente, controle de equilibrio da forma
do arco CA, travamento do interruptor da tocha, selecao de controle remoto e pro-
cesso MMA. O recurso de travamento por cédigo impede o uso nao autorizado do
equipamento.



Especificacoes técnicas

MasterTig ACDC 3500W
Tensdo de alimentagao 3~,50/60 Hz 400V (10 %)
Poténcia nominal maxima TIG 11,7 kVA
MMA 15,7 KVA
Fusivel, com retardo 400V 20 A
Saida 40 °C 60 % TIG AC 350 A/24V
100 9% TIG AC 280 A/21,2V
60 % MMA DC 350 A/34V
100 % MMA DC 280 A/31,2V
Faixa de soldagem TIGDC 3A/10V...350 A/24V
CA 10 A/10V...350 A/24V
MMA 10 A/20V...350 A/34V
Tensédo de circuito aberto CA, CC 70V CC
Fator de poténcia na corrente max. 09
Eficiéncia na corrente méx. 80 %
Dimensoes externas CxLxA 690 x 260 x 870 mm
Peso 74 kg
Como encomendar
Mastertig ACDC 3500W 6163505
Painéis de controle
Painel basico ACDC 6162801
Painel ACDC Minilog 6162802
Painel ACDC Pulse 6162803
Unidade de transporte T 22 6185256

Este dispositivo é compativel com os modelos da tocha TTK sé, consulte o leque dis-
ponivel cheio de tochas TIG nas paginas 86 — 89 modelos disponiveis no controle

remoto sao, na pagina 120

O MasterTig ACDC 3500 ganhou sua reputagcdo como equipamento de soldagem confidvel e de
qualidade

Escolha entre trés op¢des
de painel de controle:

ACDC

ACDC
Minilog

ACDC
Pulse

MasterTig ACDC



